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Hakkimizda

Ertug Konveyér 2009 yilindan glinimuze kadar cesitli
sektodrler ve endistriler icin yenilikci, teknolojiyi yakindan
takip eden ve kullanan, kaliteye ve glvenceye édnem vererek
tUketici ihtiyaclarina hizli ¢c6zimler Uretip kullanima sunan bir
bakis acisina sahiptir.

Ertug Konveyor yurt ici ve yurt disi piyasalarindaki farkli
sektorlerin konveydr bant ihtiyacini karsilayan tecribeli
teknik personeli ile birlikte istikrarli kalite politikasini
sUrdurerek calismalarina devam etmektedir.

Ertug Konveyor ilke ve prensipleri dogrultusunda, meslegin
sayginligini ve mesleki haklari korumak icin caba gdstermekle
birlikte, saydam ve givenirlilik esasini benimseyerek
ayrimciliga dismeden tim musterilerine ayni mesafede
durarak, firmanin kalitesini ve standartlarini yikseltmek icin
bilim ve teknolojiyi takip etmektedir.

Ertug Konveyodr temel degerlere bagh prensip kararlari alarak,
sosyal-kultUrel birikim ve calisanlarin motivasyonu icin
toplantilar dliizenleyip, yonetici ve calisanlarla birlikte blyUk
ve glcld bir ekip olmayi saglamistir.

Sektérdeki 6ncd, yenilik¢i kimligini strddrmek Ertug
Konveyor’dn amacidir.

Misyonumuz

Enerji verimliligi yUksek, cevreye duyarli, yiksek kaliteli ve
rekabetci Urlnler Ureterek, yasadigimiz topluma duyarli ve
temiz bir diinya birakmak icin calisiyoruz. MUsterilerimizin
memnuniyeti her seyden dnce gelir. MUsteri beklentilerini
karsilayan Grdnler ve hizmetler Uretiriz.

Vizyonumuz

Yiksek Gretim kalitemiz, yenilik¢i Grlnlerimiz ve artan marka
bilinirligimizle gerek yurt ici gerekse yurt disi pazar payimizi
istikrarli bir sekilde arttirarak sektoértinde lider firma olmaktir.
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KonveyOr Bantlar

Konveyodr bantlar, maddeleri malzemeleri bir yerden bir yere tasimak icin kullanilan kaucuk ve kort bezi esash tasima nakil
malzemesidir. Konveydr bantlar cesitli malzemelerden Uretilir. Kaucuk esasli, poliliretan esasli, pvc bant lastigi, silikon
esasli olmak Gzere cesitleri vardir. Kullanilacak olan yere gére ve kullanim amacina gére bu bant cesitlerinden herhangi
birinin secimi yapilir. Konveydr bantlar bircok sektérde kullaniimaktadir, malzemelerin bir yerden bir yere tasinmasiyla
ilgili en yaygin kullanilan malzemedir.

Konvey6r bantlar su malzemeleri tasimaktadir;
Koémdr, bor, gimas, seker pancari, demir, kuvars, demir cevheri, cimento, kum, cakil, camur, kil, silis, pisirilmis toprak,
curuf, cam kirigi, cam elyafi, pirit, deterjan, cikolata, altin cevheri, tas, glbre vs...

Konvevér Bant Tipleri;

1- Karkas yapisina Gére Bant lastigi (tekstil bantlari, celik bantlar)

2- Kaplama yapisina Gére Bant lastigi (asinmaya dayanikli, aleve dayanikli, i1stya dayanikl, yaga dayaniklr)

3- Tirmanma Acisina Gore Bant lastigi (dUz ylUzeyli konveydr bant lastikleri (20° ye kadar), ince profilli bant lastikleri
(20°- 35° arasl), cavus profilli bant lastikleri (35°-45° arasi), esnek kenarli paletli bant lastikleri (45°-60° arasi),
sandvic dizaynh bant lastikleri (60°-87° arasl), elevatér bantlari (87°-90° arasl))

Bant Yapisi

Konveydr bant lastigi iki kissmdan olusmaktadir, bunlardan birincisi “KARKAS” denilen kismi ve ikincisi kaplama kaucuk
kismidir. Karkas yapisi yUki ceker kaucuk kisim ise bant lastigini dis gériniminiG veren ve dis etkilere maruz kalan
kisimidir. Bant lastiginin, kaucuk kismi alt kat kalinigi ve Gst kat kalinhigi farkli olabilir. Ornegin; alt kat kalinhd 2 mm, st
kat kalinligi 4 veya 6 mm olabilir. Bant siyiricisi Gst kisimda calistigindan, bu kisim daha fazla darbeye ve asinmaya maruz
kaldigindan, Ust katin kalinligr fazla olur. Bant secerken mukavemet degerleri EP veya PP sinifinda secilir. EP: ¢ézgileri
polyester, atkilari polyamid olarak yapilan kort bezleridir (EP80, EP100, EP125, EP160, EP200, EP250, EP315, EP400). PP
ise ¢6zgl ve atkilari polyamid malzemeden Uretilirler. Bu iki bezin yikte uzama miktarlari farkli olur.

Kaplama 6zellikleri, sertlik, sicaklik dayanimi (aleve ve isiya), yag dayanimi, yakit dayanimi, solvent dayanimi, kimyasal
dayanimi ve fiziksel dayanimlarina goére cesitlilik gdsterir.Bantlar az nem cekmelidir ve darbelere karsi dayanikli olmalidir.
Kaplama TS 547 standardinda olmalidir. NR (tabii kaucuk), SBR (styrene-butadiene), EPDM (ethylene propylene kaucuk),
CR (neoprene), IR (polysoprene), IIR (butyl), NBR, BR (polybutadiene) vb. cesitlerde kaplamalarla retim yapilir.

Karkas kisim polyester, polyamid, rayon, pamuk, aramid vb. tiplerinde Gretilir. Bunlar kaucudun i¢c kisminda bulunarak
mukavemeti saglayip bantin Gzerindeki adirligi ceker. Bu karkas tiplerinin yogunluklari, erime noktasi, kopma uzamasi, isil
bUzulmesi, 1sil direncleri, gerilim direnci birbirlerinden farkli olur.

Konvey6r Bantlarinin Stoklanmasi;

1- Bant lastigi ambarda depolanirken stabil bir sicaklikta depolanmalidir.

2- Bantlar karanlk ortamda bekletilmelidir.

3- Bant lastikleri devamli ayni konumda tutulmamali ayda bir 45 derece aciyla cevrilmen agirlik hep ayni noktaya
verilmemelidir.

4- Bantlar uzun slire ambarda bekletilmemelidir, bantta randiman/performans disukltigine yol acabilir.
(Stoklama zamani en fazla 1,5 seneyi asmamalidir)

5- Depolama yeri (Ambar) Rutubet ortamindan arindirilmali, nemli ortamin banda zarar verecedi unutulmamalidir

6- Bant lastikleri tahta veya plastik (yUkU tasiyabilecek) tekerlerde/rulolarda sarili bir vaziyette tutulmalidir
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Kullanildigi Yerler

Geri D6nUstm Tesisleri, Enerji Santralleri, Demir Celik
Fabrikalari, KbmUr Madenleri, Tas Ocaklari, Cimento
Fabrikalari, Seker Fabrikalari, Limanlar, Karayollari,
Kagit ve Tomruk Fabrikalari.

Asinmaya
Dayanikl
Konveyor

Ozellikleri

v Tabii kaucuk esashdir.

v Zor sartlarda, asindirici ve iri taneli malzeme
tasimasinda kullanilr.

v Darbelere, asinmaya, ozona ve oksijene dayaniklidir.

v Alkali, asit ve yag tasimasinda kullanilmaz.

v Calisma sicakligi genellikle 70°-80°C’dir.

v Elektrostatik olarak gecirgendir.

v TS EN IS0 14890, ISO 9001:2015, BS 490, DIN 22102,
UNI 3718, TS 4464 normlarina uygun imal edilir.

TS
TSENISO14890 1>

DIN 22102

Kaucuk Sinifi H D L A A B M N M N
Kopma Mukavemeti (kg/cm?) | 240 | 180 | 150 | min250 | min250 | min200 | min250 | min200 | min240 | min170
Kopma Uzamasi (%) 450 | 400 | 350 | min450 | min550 | min500 | min450 |min400 | mind50 |mind00
Sertlik 63+5 | 63+5|63+5| 6345 - - - - -

Asinma 120 | 100 | 200 | max150 - - | max150 |max200
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Kullanildigi Yerler

Tugla Fabrikalari, Dokiimhaneler, Demir Celik
Fabrikalari, Cimento Fabrikalari, Kirec Ocaklari

ISIya
D aya n I kl I 3Z|§!ilil)(ll\4erkiaucuk esaslidir.

v/ 200°C’ye kadar sicak malzeme tasimasinda

K ~ kullanilir.
O n Veyo r v Asite, oksijene, suya, ozona dayanikhdir.
v Elektrostatik olarak gecirgendir.

TANIM ERTUG DEGERLERI

Kopma Mukavemeti (kg/cm?) min160 min150
Kopma Uzamasi (%) min350 min350
Sertlik 655 7045

Asinma max225 max250

: -
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Kullanildig Yerler
Kémur ve Diger Yeralti Maden Ocaklari

Ozellikleri

v/ Chloroprene kaucuk esasldir.

v/ Maden ocaklarinda kullanilir, zor sartlara
uyum saglar.

v/ Maksimum calisma sicakhdi 100°C’dir.

v Elektrostatik olarak gecirgendir.

v/ DIN 22103 ve TS 4464’e uygun imal edilir.

Aleve
Dayanikl

Konveyor

¢ carme®
IR A
-

T LN
SN TIIIrE N,
T r

TANIM ERTUG DEGERLERI

&

Kopma Mukavemeti (kg/cm?) min180 min175

Kopma Uzamasi (%) mind25 mind00

Sertlik 6315 6315

Asinma max225 max225
ERTUG

KONVEYOR BAND



Yaga
DEVEIIIA
Konveyor

Kullanildigi Yerler
Cam ve GUbre Fabrikalari

Ozellikleri

v Nitril kaucuk esashdir.

v Grese, yada, asite, aromatik ve alifatik
hidrokarbonlara dayaniklidir.

v/ Maksimum calisma sicakhgi 90°C’dir.

v Elektrostatik olarak gecirgendir.

TANIM ERTUG DEGERLERI

Kopma Mukavemeti (kg/cm?) min135 min100
Kopma Uzamasi (%) min325 min300
Sertlik 6545 7045

Asinma max300 max300
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Konveyér bantin bdtdn gruplari stoklarimizda
mevcut olup, istenildiginde tesislerde montaj islemleri
yapillmaktadir.

il  <ON\V/eYOr
Bant Lastigl ve
Sicak Sistem
Ekleme
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carpimi 16° 40° aci

edilir.

Soguk Sistem

Tel firca veya spiral tasi ile Eklemeye hazirlanan her iki
Ust kaplamanin bez ile ylUzeye sertlestirici

birlestigi yerdeki keskin karistiriimis soguk vulkanize
kenar 45%1ik ac1 yapacak yapistirict straldr.

sekilde asindirilir. Yapistiricinin tekstil icine

iyice nifuz etmesi
saglanmalidir. Karisimi tatbik
ederken firca donus
istikametinde kuvvetlice
bastiriimali ve ek
yUzeylerinde yekpare bir
tabaka meydana
getirilmelidir.

-
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nn Bant uclari acili olarak kesilir.
KO nveyo r Bant genisliginin 0,3 ile

olusturulur. Ufak capli

- o -
burd bantl
B a nt I—a St I g I ;[c?irr?d;Laaga%?cellr;r taanvts?;e

Katlar bez mukavemetine

E k | gore boylarda acilir. En Ust
e m e kat bezden 30mm
icerisinden kaplama kaldirilir
En alt bezden de 50mm
disarida kaplama kalacak

sekilde bez kaldirilir.

Aksi halde meydana gelecek
kabarciklar tamamen
kurumazlar.

Stridlecek her tabakanin
iyice kurumasini beklemek
gerekir. iklim sartlarina bagl
olarak sUre
degisebilmektedir. Yaklasik
bir iki saat beklemek gerekir.
Kuruma slrecinde 1sinli veya
Ufleyici alet kullaniimasi
tavsiye edilmez.




Ekin her iki kisminin ayni
anda kurumasini saglamak : K -

icin, son tabakanin iki . > O nveyo r
monitdr tarafindan 2 kisma
ayni anda strlmesi tavsiye ; S -
edilir. Lastik yuzeyler —_ Ba nt I_a St I g I
yapistirict sivanmis takstil :
satihtan daha cabuk kurur.

Bu nedenle son tekstil tabakasi kurumadan 6nce S O g u k S I Ste I I I
bu kisimlara hafif bir tabaka sirmek gerekir.
Ekleme

Ekin iki kKisminin birlestirilmesinde tim katlarin u¢ uca
gelmesine dikkat edilmelidir.

Birlestirme cok dikkatli yapiimalidir. Cink{ sicak vulkanizasyonun aksine, sonradan bir ayarlama yapmak mimkin
degildir. Zira, yapistirma icin cok énemli olan yapistirma zari zedelenmis olur. Her hangi bir nedenle birlestirme
dizgln olmaz ve kaldirmak gerekirse, yeniden ince bir tabaka karisim sirilerek kurumasi beklenmelidir.

Kesit resimde goruldigu gibi, alt ve Ust dizeyde lastik cikintilar olusacaktir.

Yapismis kisimlar bir merdane Sonra ek birlesim yeri daha Daha sonra keskin bir bicakla
ile iyice merdalenmelidir. kuvvetli birlestirme yeri lastik fazlasi dikkatlice
Merdaneleme yoni ortadan boyunca merdanelenir. kesilerek alinir. Eger

kenara dogru olmalidir. bosluklarin oldugu godzlenirse,
(Havanin kenardan lastik tozu ile soguk

citkmasi icin.) yapistiranin karistiriimasi

sonucu elde edilen macun
uygulanarak doldurulur. Bandi
tam kapasite calistirmak icin
4-6 saat beklemek gerekir.
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Pvc
Konveyor
Bantlar

Politretan Kayislar Profiller

_
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Yardimcli

Sollisyon Hamuru

Malzemeler

Kaplanmis Kord Bezi

ic Zarf Baglanti Jaklari Pisirme Torbasi

117,
..

Radial ve Diagonal Yama

A <=

Vakum Kusadi
Dis Zarf
> (Havalandirma Pedi)

-
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Yardimcl

Malzemeler

Sicak Kaplama Kaucugu

_

Yanlik Sicak Kusingam Soguk Kusingam

Treadgam Fitil Kusingam

SolUsyon

-
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Yardimci
Malzemeler

Konveyor
Bant Rulosu

(istenilen dcillerde imal edilmektedir.)

Mekanik Ek Raptiyeler

Menteseli Raptiyeler Menteseli ve
Zimba Telli Raptiyeler




Yardimcl

Malzemeler

KonveyOr Bant
Raptiyeleri

Elevator Kovalari

Lefe I

Plastik Elevatdr Kovalari Metal Elevatdr Kovalari

Elevatdr Kova Civatalari (Koko Civatalar)




Ozel
Uretimler

Ekskavator Lastigi Takozu

Tambur Kaplama Soguk Sirt Kaucugu

Bandabor Bant Ozel imalati

o

Tambur Kaplama Sicak Sirt Kaucugu

KONVEYOR BAND
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Kord Bezi
Kaplama

15
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GUnUmUz araclarinda kullanilan modern
pnodmatik lastik, glcli ve hafif polimer elyaflarin
kaucuk ile islemlenmesi ile olusan karmasik ve
kompozit bir Grinddr. Kaucuk ile kord bezinin bir
arada oval bir sekil alarak lastigin gévdesini
olusturmasi icin 6zel yapistiricilar kullanilir.

Lastigin gdvdesi lastige esnekligini ve
dayaniklihgini saglayan kat adi verilen kaucuk ile
kaplanmis kord bezinden olusur.

Naylon, Polyester, Aramid, ve Rayon kullanilarak
Uretilmis olan endustriyel iplikler kord bezi
Uretiminde Kkullanilan baslica hammaddelerdir.
Kordbezi tretimin ilk asamasi ham ipliklerin tek ya
da daha cok katli olarak bukilmesidir.



T|rmanma acisina goére konveyodr bant tipleri; T
Bantlar, Sandvic Dizaynli Bantlar, Esnek I r m a n m a

Elevator

Kenarli (bandaborlu) Paletli Bantlar, Cavus Profilli
Bantlar, ince Profilli Bantlar, DUz Yuzeyli
Konveyor Bantlar olmak Uzere alti ¢esittir.

Tasinan Malzemelerin Kenar Uzunlugu (mm)
(Max. Kenar uzunlugu Yaklasik Bant Genisliginin
0.30’u Kadardir.)

Acisina Gore

Konveyor
Bant Tipleri

1. Elevator Bantlar
2. Sandvi¢ Dizaynh Bantlar

3. Esnek Kenarli (bandaborlu) Paletli Bantlar

4. Cavus Profilli Bantlar
5. ince Profilli Bantlar

6. DUz Yuzeyli Konveyor Bantlar

(Max. Kenar uzunlugu Yaklasik
Bant Genisliginin 0.30’u Kadardir.)

IR

100 300 500

KONVEYOR BAND

Tasinan Malzemelerin Kenar Uzunlugu (mm)
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L
1- Profil Yiiksekligi: 10mm N
Bant Profil Profil Min. Bant /
Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinlig /-

(mm) (mm) (mm) (mm)

Profiline Gore
Bant Tipleri

2- Profil Yiiksekligi: 13mm

Bant Profil Profil Min. Bant
Genisligi Genisligi Yiksekligi Kalinlig
(mm) (mm) (mm) (mm)
900 820 13 8
1000 820 13 8

Maksimum palet Gzerinde istenirse uzunluk: 100mt
Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt

3- Profil Yiiksekligi: 15mm 4- Profil Yiiksekligi: 16mm
Bant Profil Profil Min. Bant Bant Profil Profil Min. Bant
Genisligi Genisligi Yiksekligi Kalinhgi Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinlhig

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1200 n40 15 8 600 530 16 8
1400 140 15 8 650 530 16 8
1600 n40 15 8 . . . .

Maksimum palet Gzerinde istenirse uzunluk: 100mt

Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt

Maksimum palet Gizerinde istenirse uzunluk: 100mt
Paletsiz maksimum uzunluk: 100mt

6~ Profil Yiiksekligi: 25mm

5- Profil Yiiksekligi: 16mm Bant Profil Profil Min. Bant

Bant Profil Profil Min. Bant Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinlhigi

Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinhigi (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
900 765 25 10
7 1

800 0 6 8 1000 765 25 10

900 710 16 8 1200 765 25 10
Maksimum palet tizerinde istenirse uzunluk: 100mt Maksimum palet tizerinde istenirse uzunluk: 100mt
Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt Paletsiz maksimum uzunluk: 100mt

ERTUG
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7- Profil Yiiksekligi: 40mm [ A

Bant Profi Profil Min. Bant i S

Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinhgi | He 20

(mm) (mm) (mm) (mm) H = H

: 4'-'/’: |

(L] 80 600 40 2 i . &4
l I Z ey 900 600 40 12 0 e® l
1000 600 40 12 i B B

| S
27

Maksimum palet Gizerinde istenirse uzunluk: 50mt A H £

Profiline Gore [

= - 8- Ayiricilar
a I l I p e r I A) Yogun Seperator
Bant Seperatoér Seperatoér Min. Bant
Genisligi Aralig Yuksekligi Kalinhigi
(mm) (mm) (mm) (mm)
500 180 20 8
600 180 20 8
650 180 20 8
800 180 20 8
.
) I e 900 180 20 8 ¥
9- Cavus Serit: Profil Yiiksekligi: 15mm \
1000 180 20 8
Bant Profil Profil Min. Bant
Genisligi Genisligi Yiksekligi Kalnhgi 1200 180 20 8
(mm) (mm) (mm) (mm)
| Maksimum palet Gzerinde istenirse uzunluk: 100mt
1000 930 15 8 | Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt
1200 930 15 8 .
B) Seyrek Seperator
Maksimum palet Uzerinde istenirse uzunluk: 100mt Bant Seperator Seperator Min. Bant
Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt Genislidi Araligi Yiksekligi Kalinlig
(mm) (mm) (mm) (mm)
10- Testere Tirtirhi: Profil Yiiksekligi: 4mm
800 410 20 8
Bant Profil Profil Min. Bant
Genisligi Genisligi Yitksekligi Kalinhgi 1000 410 20 8
(mmm (mm) (mm) (mm) 1200 410 20 8
900 820 13 8 S ‘W 1400 410 20 8 Z
\ .
1000 820 13 8 Maksimum palet Uzerinde istenirse uzunluk: 100mt

. Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt
Uygulama: Kaygan Malzemenin Tasinmasi

N i
Maksimum palet tzerinde istenirse uzunluk: 200mt — - 3 :_/ :‘"-\_;
Paletsiz maksimum uzunluk: 200mt i #th. 1
b "L ji____-‘:
11- Ay Desenli: Profil Yiiksekligi: 16mm 12- Avrupa Kalip: Profil Yiiksekligi: 16mm [ _uk“]
Tl Tl |
Bant Profil Profil Min. Bant v Bant Profil Profil Min. Bant | ,x"" \yi
Genisligi Genisligi Yuksekligi Kalinhigi Genisligi Genisligi Yiksekligi Kalinhigi I JL 1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) - ..\‘;
| .J'H“a. }

600 610 16 9 500 580 16 8 Tl =
| A
650 610 16 9 600 480 16 8 ™
I _I..-'J'\._‘ 1
700 610 16 9 650 480 16 8 [ ,-JL *1
i L - \_L | ]
1 1
750 e10 16 o v Maksimum palet Gizerinde istenirse uzunluk: 100mt | _,u\,‘ | |

h ] . # 1.
Maksimum palet tzerinde istenirse uzunluk: 100mt Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt ! . A

Paletsiz maksimum uzunluk: 150mt
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ablo

§ Kaplamalar § - & Bant Eni (mm)

E 1351 EL 2
g S n O : ~—
o = o X O —
= c £ < = =
= 2= ~ S = =
= s 3 o 9 G o)
o = I X <
c c C N - c c
(C = (O (] C © ©
o Nm o0 X o m

EP 125 2 4 2 8.5 9.77

EP 250 25
EP 70 2 8.0 9.20

EP 160 2 2 2 9.0 10.35

EP315 31,5 EP100 3 3 2 8.0 9.20
EP70 4 4 2 10.0 11.50

EP200 2 4 2 95 1092
EP400 40 EP125 3 4 2 95 1092
EP1I00 4 4 2 100 150
EP160 3 5 2 10 1265
EP500 50 EP125 4 4 2 105 1207
EP100 5 5 2 120 1380
EP200 3 5 2 N5 1322
EP630 63 EP160 4 6 3 140 1610
EP125 5 5 3 135 1552
EP250 3 5 2 120 1380
EP800 80 [EP200 4 6 2 140 1610
EP160 5 6 3 150 1.5

EP 315 3 6 2 13.0 14.95
EP1000 100 EP 250 4 6 3 15.0 17.25
EP200 5 6 3 16.0 18.40

EP 315 4 7 4 18.0  20.70
EP1250 125
EP 250 5 6 3 170 19.55

EP1600 160 EP 315 5 8 4 20.0 23.00

B
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Ertug Konveyor Band Bilisim San. ve Tic. Ltd. Sti.

{® 129/20 Sok. No.6C 4.Sanayi Sitesi Bornova, izmir

&) 0232 3758310 - 0232 375 83 00 (Faks)
@ info@ertugkonveyor.com.tr

www.ertugkonveyor.com.tr
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